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Электродвигатель глубинного вибратора KOMAN ЭПК - 2200
1. Что это за модель и для каких задач
Электродвигатель ЭПК-2200 производства KOMAN представляет собой мощный высокочастотный преобразователь, предназначенный для привода гибкого вала профессиональных глубинных вибраторов. Это силовой агрегат, создающий вращательное движение, которое передается на эксцентрик в вибронаконечнике для генерации механических колебаний высокой частоты. Основная задача — эффективное уплотнение больших объемов жестких и малоподвижных бетонных смесей в массивных конструкциях. Модель рассчитана на интенсивную эксплуатацию в условиях промышленного строительства и на заводах ЖБИ, где требуются высокая производительность и надежность.
2. Ключевые технические параметры
· Мощность: 2.2 кВт. Существенное увеличение мощности по сравнению с моделями 1.1-1.5 кВт, что позволяет работать с более крупным инструментом и вязкими смесями без риска перегрузки.
· Частота вращения выходного вала: 2850 об/мин (47.5 Гц) при питании 50 Гц. Более высокая базовая скорость вращения по сравнению с ЭП-1400 (1500 об/мин) обеспечивает получение повышенной частоты вибрации наконечника (до 12 000-18 000 об/мин), что критически важно для уплотнения современных жестких смесей с низким В/Ц.
· Напряжение питания: 220 В / 42 В / 380 В. Существуют модификации для разных условий: однофазная 220В для универсальности, низковольтная 42В для повышенной безопасности, трехфазная 380В для стационарных постов на заводах ЖБИ.
· Возмущающая сила (сила вибрации): 10 - 15 кН (1.0 - 1.5 тонны-силы). Ключевой показатель, определяющий глубину (до 60-80 см) и радиус эффективного воздействия (до 50-60 см).
· Диаметр совместимого вибронаконечника: 51 - 76 мм. Предназначен для работы с крупными булавами.
· Класс защиты (IP): Не ниже IP54. Обеспечивает защиту от пыли и водяных брызг, что необходимо при работе с бетоном.
· Масса: 18 - 22 кг. Обусловлена мощной начинкой и усиленным корпусом.
3. Обоснование стоимости
Стоимость электродвигателя ЭПК-2200 формируется его позиционированием как профессионального промышленного инструмента:
· Мощностные характеристики: Установка более мощного электродвигателя (2.2 кВт), рассчитанного на длительные пиковые нагрузки, и усиленных компонентов привода.
· Конструкция двигателя: Использование меди большего сечения в обмотках, улучшенная система охлаждения (ребра корпуса, вентиляционные каналы), термостойкая изоляция.
· Подшипниковые узлы: Применение подшипников повышенной грузоподъемности (например, 6205, 6206) от известных производителей, способных выдерживать высокие радиальные нагрузки и скорость вращения.
· Механическая часть: Усиленный выходной вал большего диаметра, изготовленный из легированной стали, и более надежное уплотнение (лабиринтное или двойное сальниковое) для защиты от проникновения абразивной суспензии.
· Корпус: Литая алюминиевая конструкция с повышенной жесткостью для минимизации паразитных вибраций и улучшенного теплоотвода.
· Комплектация и безопасность: Наличие виброзащищенной кабельной муфты, качественной клеммной коробки. Для низковольтных версий — стоимость включает или предполагает приобретение понижающего трансформатора.
4. Области применения
· Промышленное и гражданское строительство: Уплотнение бетона в массивных фундаментах (ростверки, плиты), стенах большой толщины, мощных колоннах и перекрытиях.
· Гидротехническое строительство: Возведение элементов, требующих особо плотного, водонепроницаемого бетона.
· Заводы железобетонных изделий (ЖБИ): Основное оборудование для уплотнения смеси в формах при производстве крупноразмерных изделий: плиты перекрытия ПК, дорожные плиты, балки, фермы, массивные блоки.
· Дорожное строительство: Укладка бетонного покрытия дорог и аэродромов.
· Мостостроение: Бетонирование опор, ригелей, элементов пролетных строений.
5. Результат и ценность. Масштаб
Результат: Достижение проектной плотности и однородности в крупнообъемных и сильноармированных бетонных конструкциях. Полное устранение раковин, полостей и расслоения смеси.
Ценность:

· Обеспечение несущей способности: Гарантированное соответствие прочности бетона классу, указанному в проекте (В25, В30 и выше), что является критическим для ответственных конструкций.
· Производительность: За счет большой возмущающей силы и радиуса действия один оператор способен уплотнять до 30-40 м³ бетона за смену. Время обработки одной позиции сокращается.
· Технологичность: Возможность работы с экономичными жесткими смесями, которые невозможно качественно уплотнить менее мощными вибраторами или вручную.
· Снижение трудозатрат и рисков: Минимизация ручного труда в наиболее трудоемкой операции бетонирования, снижение риска появления дефектов, ведущих к дорогостоящему ремонту или браку изделий.
6. Замена оборудования и экономия трудозатрат
· Заменяемое оборудование и методы:
· Несколько (2-3) менее мощных глубинных вибраторов (1.1-1.5 кВт), работающих одновременно на одном участке.

· Ручное штыкование полностью исключается как неэффективное для таких объемов.

· Поверхностные вибраторы или виброрейки, не дающие нужной глубины уплотнения.
· Экономия времени: Уплотнение участка массивного фундамента объемом 5 м³ с помощью 2-х вибраторов 1.5 кВт займет около 30-40 минут. Один вибратор на базе ЭПК-2200 справится с этой задачей за 12-18 минут. Экономия времени — 50-60% на операцию.

· Замена рабочих: На крупном объекте, где требуется постоянная работа 3-4 вибраторов средней мощности, можно сократить количество единиц техники и операторов. Один ЭПК-2200 с оператором способен заменить работу 2-х звеньев с вибраторами 1.1-1.5 кВт (т.е. 2-3 рабочих), повышая при этом общую скорость укладки и качество.
7. Простота обучения персонала
Принципы обучения аналогичны работе с любым глубинным вибратором, но с акцентами:
1. Безопасность: Усиленный акцент на массе и инерции инструмента. Обучение правильной стойке и удержанию. Для моделей 220В/380В — строгий контроль изоляции кабеля.
2. Работа с крупным инструментом: Особенности погружения и извлечения тяжелой булавы диаметром от 51 мм, недопущение ее заклинивания в арматуре.
3. Контроль нагрузки: Обучение оператора распознаванию звука и поведения двигателя под нормальной нагрузкой для предотвращения перегрева.
Базовый цикл обучения занимает 30-40 минут. Требуется небольшой период адаптации (1-2 часа) для привыкания к весу и отдаче инструмента. Смена оператора при наличии минимального опыта не вызывает затруднений.
8. Конструкция и комплектация
· Корпус: Литая алюминиевая конструкция с развитым оребрением. Имеет две прочные рукоятки для переноски силами двух человек.
· Электродвигатель: Асинхронный, с короткозамкнутым ротором. В однофазных версиях (220В) используется схема с конденсаторным пуском и работой.
· Выходной вал: Усиленный, с шлицевым или фланцевым соединением для надежной передачи высокого крутящего момента.
· Подшипниковый узел: Два радиально-упорных шарикоподшипника, размещенных в отдельном подшипниковом щите, что улучшает соосность и теплоотвод.
· Система уплотнения: Комбинированная: лабиринтное уплотнение + сальник для максимальной защиты от абразивной бетонной суспензии.
· Клеммная коробка: Герметичная, с кабельным вводом, оснащенным виброгасящей муфтой.
· Комплектация (типовая): Электродвигатель ЭПК-2200, гибкий вал усиленной конструкции длиной 4-6 м, вибронаконечник (булава) диаметром 51-58 мм, ключи. Питающий кабель (часто 4-х жильный для 380В) приобретается отдельно.
9. Эксплуатация, расходники и сервис
· Эксплуатация: Обязательная проверка надежности всех соединений (вал-двигатель, вал-булава). Категорический запрет на холостой ход. Контроль температуры корпуса. Работа только с булавой, диаметр которой рекомендован производителем.
· Расходные материалы:

· Вибронаконечник (булава): Основной расходник. Ресурс при интенсивной работе — 4-8 месяцев. Быстрее изнашиваются корпус и подшипники эксцентрика внутри булавы.
· Гибкий вал: Усиленный, с тросом большего диаметра. Ресурс зависит от соблюдения минимального радиуса изгиба. При активной эксплуатации замена требуется каждые 1-2 года.
· Сальники и уплотнения выходного вала.
· Подшипники двигателя (при износе).
· Сервис: Регламентное ТО включает: чистку вентиляционных отверстий, проверку состояния щеток (если есть), подтяжку контактов, замену смазки в подшипниках (если конструкция обслуживаемая). Периодичность — каждые 300-500 моточасов. Капитальный ремонт (перемотка) выполняется в специализированных центрах.
10. Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
	Параметр
	Значение / Описание

	Модель
	KOMAN ЭПК-2200

	Тип
	Электродвигатель для профессионального глубинного вибратора

	Мощность
	2.2 кВт

	Напряжение / Частота
	~220 В / 50 Гц (1-фаз.) или ~380 В / 50 Гц (3-фаз.) или 42 В

	Частота вращения выходного вала
	2850 об/мин

	Номинальная возмущающая сила
	13 кН (1300 кгс)

	Рекомендуемый диам. булавы
	51 - 58 мм (опционально до 76 мм)

	Максимальная глубина уплотнения
	0.7 - 0.8 м

	Радиус действия
	0.5 - 0.6 м

	Степень защиты IP
	IP54

	Уровень шума
	≤ 85 дБ(А)

	Масса (двигатель)
	20 кг

	Присоединительный размер
	Шлицевое соединение или фланец


11. Часто задаваемые вопросы
В: Почему для завода ЖБИ лучше выбирать трехфазную (380В) версию?
О: Трехфазные двигатели (380В) более надежны, имеют больший пусковой момент, не требуют конденсаторов (основная причина отказов в 220В моделях) и лучше подходят для длительной непрерывной работы в условиях цеха. Они экономичнее и создают равномерную нагрузку на сеть.
В: Можно ли использовать с этим двигателем булаву диаметром 38 мм?
О: Технически возможно, но нерационально. Мощность двигателя не будет реализована, возрастет риск холостой работы и перегрева. Булава 38 мм не рассчитана на такой крутящий момент и может быстро выйти из строя. Это оборудование для крупного инструмента.
В: Какой длины гибкий вал оптимален?
О: Для данной модели стандарт — 4 или 6 метров. Более длинный вал (8-10 м) допустим, но приводит к потерям крутящего момента и повышенному износу. Для глубин более 6 метров рекомендуется использовать телескопические штанги или вставные вибраторы с приводом от мотора этой же мощности.
В: Что означает маркировка «ЭПК» в отличие от «ЭП»?
О: Буква «К» часто указывает на конструктивные особенности или модификацию. В данном контексте ЭПК-2200 обычно обозначает более мощную и совершенную модель по сравнению с линейкой ЭП (например, ЭП-1400), возможно, с измененной системой охлаждения или подшипниковыми узлами.
.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа
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	Рубли
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	Рубли
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.














































	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



